TPSi TWIN Push w fabryce Pronar Wheels
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Producent kétl tarczowych stosowanych m.in. w maszynach rolniczych na terenie
swej fabryki uruchomit system wysokowydajnego spawania dwudrutowego
metodami MIG i MAG.

Pronar Wheels od ponad 20 lat zajmuje sie projektowaniem i produkcja két tarczowych.
Teraz firma chwali sie zaawansowanym technologicznie systemem spawalniczym. Koncepcja
TPSi TWIN Push powstata w Biurze Rozwoju Pronar Wheels. Jak zapewniaja inzynierowie, to
pierwszy w Polsce i jeden z nielicznych na swiecie tak zaawansowany technologicznie
system spawalniczy. System zaprojektowano w taki sposob, zeby zestawianie przed
spawaniem niezwykle ciezkich detali, jak i samo spawanie wraz z operacjami pomocniczymi,
byto realizowane przez zespdt automatycznych manipulatoréw, a praca czlowieka
ograniczata sie jedynie do nadzorowania prawidtowego dziatania stanowiska.

Dzieki zainstalowanym kamerom, operator moze obserwowac proces spawania na
monitorze. Spawanie jest prowadzone przy jednoczesnym uzyciu czterech palnikéw
nadzorowanych przez cztery oddzielne systemy. W jednym czasie odbywa sie spawanie
doczotowe oraz pachwinowe w pozycji nabocznej lub podolnej. W sktad kazdego z czterech
systemow wchodza dwa zrédta spawalnicze o catkowitym natezeniu pradu spawania 1000 A.
Sa one sprzezone nadrzednym modutem sterujacym i synchronizujacym oba Zrodta,



podajniki drutu oraz dwudrutowe palniki spawalnicze.

W systemach TPSi TWIN Push zainstalowano zaawansowane oprogramowanie sterujace
(osobno na kazdej elektrodzie) przebiegiem parametréw pradowo-napieciowych. Firma
podkresla, ze tak zaawansowane sterowanie procesem oraz peina automatyzacja spawania
otwieraja nowe mozliwosci nieosiggalne przy uzyciu metod konwencjonalnych. Przyktadowo,
dzieki zainstalowanemu systemowi doczotowe taczenie krawedzi felg o grubosci do 15 mm
jest teraz osiggalne podczas jednego przejscia palnika, co przy stosowaniu standardowych
metod spawania MIG i MAG nie byloby mozliwe.
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