Dlaczego gospodarka obiegu zamknietego zyskuje na
popularnosci w branzy oponiarskiej?
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Na calym swiecie kazdego roku wyrzuca sie ponad 1 miliard opon wycofanych z eksploataciji
(ELT). Wiele z nich trafia na wysypiska smieci, do spalarni lub co gorsza - do lasow, czy
rzek. I cho¢ branza oponiarska juz dawno kieruje swoje spojrzenia ku rozwiazaniom
wspierajacym zréwnowazony rozwoj, to ostatnie wydarzenia w naszym kraju zwiazane ze
srodowiskiem moga sprawic, ze dzialania te zostana zintensyfikowane.

A dlaczego jeszcze jest to tak istotne? I co ma wspodlnego z tym stopiona sé1? Odpowiadamy.
Wplyw opon wycofanych z eksploatacji na srodowisko

Od procesu produkcyjnego po utylizacje, wyzwania zwigzane ze zrownowazonym rozwojem pojawiaja
sie na wielu etapach cyklu zycia opony. Skupmy sie jednak na ostatniej - utylizacji. W momencie, w
ktorym ELT sa usuwane w sposob sprzeczny zasadom zrownowazonego rozwoju, przyczyniaja sie do
zanieczyszczenia ziemi i powietrza. Statystyki pokazuja skale wyzwania - w sumie na catym swiecie
kazdego roku produkuje sie ponad 20 miliondéw ton nowych opon, z ktérych wiekszos¢ staje sie
odpadem w przeciagu kilku lat. To nie koniec faktow.

W samej Unii Europejskiej zbieranych jest 3,4 mln ton ELT rocznie. A ok. 46% z nich zostaje
catkowicie lub czesciowo spalonych, uwalniajac miliony ton CO2. Szacuje sie, ze w latach 2018-2020



w wyniku spalania ELT uwolniono 18 milionéw ton dwutlenku wegla, co odpowiada catkowitej
rocznej emisji CO2 generowanej przez 3,9 miliona samochod6éw. Ponadto produkcja opon oraz
substratéw do ich wytwarzania charakteryzuje sie wysokim sladem weglowym. Nie mozna sie zatem
dziwi¢, ze temat zuzytych opon zainteresowat nie tylko samych producentow, ale takze
przedstawicieli Unii Europejskiej, organizacje ekologiczne, czy finalnie - konsumentdéw.

Sustainability na pierwszym miejscu

Jak pokazaty wyniki badan EY Future Consumer Index, praktycznie co 3 polski konsument uwaza sie
za osobe, ktora stawia dobro planety na pierwszym miejscu i zwraca uwage na aspekt
zrownowazonego rozwoju w dziataniach marek. Z drugiej strony - firmy musza speiac takze
wymagania instytucji unijnych dotyczace, chociazby odpowiedniego zabezpieczenia odpadow
powstalych po zakonczeniu cyklu zycia produktu. Do tego warto doda¢ aktywnos¢ organizacji
pozarzadowych, wspierajacych marki w $ciezce prowadzacej do zréwnowazonego rozwaoju.

- Rynek daje jasny sygnal, ze oczekuje transformacji przemystu do gospodarki obiegu zamknietego -
komentuje Krzysztof Wroblewski, CEO w CONTEC S.A.

- Wlasnie dlatego technologie, takie jak piroliza, zwrdcilty uwage branzy oponiarskiej. Jest to
zrownowazona opcja recyklingu opon, ktéra pozwala na realizacje modelu cyrkularnego “tire to
tire”. Dla przyktadu - zuzyta opona, ktéra trafia do naszego zaktadu zostaje w 85%
przetransformowana w uzyteczne w przemysle produkty, a w 15% na energie do zasilenia procesu.

Dodatkowo, slad weglowy produktow instalacji jest znaczaco nizszy od sladu weglowego surowcow
chemicznych wyprodukowanych z ropopochodnych.

- I ma to swoje odzwierciedlenie w konkretnych liczbach - odzyskana sadza techniczna (rCB) ma
ponad 5 razy mniejszy slad weglowy, co obecnie stalo sie bardzo istotne dla podmiotéw z branzy -
dodaje Wroblewski.

Piroliza w nowym wydaniu, czyli technologia Molten

Piroliza to proces znany od lat, lecz jej zastosowanie do recyklingu opon dopiero niedawno zwrdcito
uwage branzy. A na czym tak naprawde polega? W procesie pirolizy rozdrobnione opony
podgrzewane sa do wysokich temperatur w kontrolowanej atmosferze, w specjalnych reaktorach.
Brak tlenu sprawia, ze zuzyta opona nie moze sie pali¢, ale mimo tego ulega rozkltadowi. W wysokiej
temperaturze duze czasteczki kompozytu, jakim jest guma, rozkltadane sa na mniejsze.

Finalnie wytwarzane sa odzyskana sadza techniczna i gaz pirolityczny, ktorego wiekszos¢, po
schtodzeniu, kondensuje, tworzac olej bogaty w weglowodory aromatyczne. Pozostaty gaz to
doskonate paliwo, ktdre zasila proces. Ostatni produkt procesu to odzyskana sadza techniczna -
wazny material stanowigcy zréwnowazony zamiennik niektérych gatunkéw sadz technicznych.

Warto tu jednak wspomnie¢ o unikatowej na Swiatowa skale, a stworzonej w Polsce technologii
Molten od CONTEC, ktéra pierwsza na swiecie wykorzystuje do procesu pirolizy stopiona sél jako
nosnik ciepta. Tego rodzaju innowacja uczynita proces bezpieczniejszym, poprawita jakosc
produktow i zmniejszyta ich wplyw na srodowisko.

Speliajac wymagania branzy

Jak juz zostato wspomniane - nacisk na producentéw opon przychodzi z wielu stron. Wykorzystujac
20% odzyskanej sadzy jako wypelniacza wzmacniajgcego, opony moga zapewni¢ zgodnosc¢ z klauzula
dyrektywy ELV, ktéra wymaga od producentéw stosowania materiatow pochodzacych z recyklingu. Z



innej strony - Swiadomy konsument, ktéry ma podjac¢ decyzje o wyborze produktu, zweryfikuje
faktyczne dziatania marki. Badania Deloitte wykazaly bowiem, ze prawie 60% Polakéw deklaruje
wybor produktoéw marek, ktore podejmuja dziatania na rzecz zréwnowazonego rozwoju. Natomiast
50% sprawdza, czy jest to zgodne z prawda.

Jak widac, rosnaca globalna swiadomo$¢ zmian klimatycznych sktania rzady i przedsiebiorstwa do
transformacji ku obiegowi zamknietemu. Zagospodarowanie surowca, jakim jest ELT odgrywa duza
role w realizacji wizji czystszej, bardziej ekologicznej przysztosci. A unowoczesniona i zwalidowana
technologia pirolizy staje sie jednym z jej nieodzownych elementow.

Kontekst dla powyzszego

Contec to firma przyspieszajaca transformacje przemystu do gospodarki obiegu zamknietego, ktora
zajmuje sie przetwarzaniem opon samochodowych. Zuzyta opona, ktéra trafia do Zaktadu Contec
zostaje w 85% przetransformowana w uzyteczne w przemysle produkty, a w 15% na energie do
zasilenia procesu. Dodatkowo, slad weglowy produktéw Instalacji jest znaczaco nizszy od sladu
weglowego konwencjonalnych produktéw - dla przyktadu rCB ma 5 razy mniejszy slad weglowy niz
sadza techniczna produkowana z ropopochodnych.
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