Pianka akustyczna szyta na miare opon dla EV
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Brak hatlasu silnika w pojazdach elektrycznych sprawia, ze halas toczacych sie opon jest
bardziej slyszalny w kabinie. Ale i to sie moze zmieni¢ odkad Henkel i 4JET wspolpracuja,
aby wprowadzi¢ przelomowy proces produkcji cichych opon przeznaczonych do pojazdow
elektrycznych.

W pojazdach elektrycznych (EV) w zaleznosci od nawierzchni drogi i predkosci hatas toczacych sie
opon moze by¢ postrzegany jako znacznie bardziej uciagzliwy i nieprzyjemny w poréwnaniu z
pojazdami spalinowymi. To dlatego nowoczesne pojazdy elektryczne sa czesto wyposazone w opony z



wysciotka z pianki poliuretanowej (PU). Tzw. ,ciche opony” znacznie redukuja emisje hatasu
zarowno wewnatrz pojazdu, jak i w otaczajacym Srodowisku.

Ta z pozoru prosta koncepcja stawia producentéw opon na calym swiecie przed ztozonym i
wymagajacym zadaniem: wszak cata linia logistyczna musi zosta¢ zintegrowana na nowo, aby
transportowac lekka, ale duza objetos¢ pianki, ktora jest potrzebna na koncu linii produkcyjne;j.
Wymaga to znacznej przestrzeni do obstugi logistycznej i wielu etapow posredniego przechowywania
pianki. Liczne dodatkowe czynnosci manualne lub pétautomatyczne sa wymagane takze na czas
ciecia, dodawania klejow i wktadania pianki do opony. I wreszcie, dla kazdej wyprodukowanej tak
opony, odpowiednia pianka musi by¢ dostarczona ,just-in-sequence”, tj. w $cisle okreslonej
sekwencji produkcyjnej. W rezultacie koszty produkcji opony wzrastaja nawet o 25%, a i tak czesto
okazuje sie niemozliwe zintegrowanie technologii z istniejacymi zaktadami produkujacymi opony.
Kolejny problem to powstajace odpady z kawatkow pianki poliuretanowe;j.

I tu dochodzimy do innowacyjnego rozwigzania, ktore jest dzietem Henkel i 4JET.
Loctite LASER-FIT

Henkel i 4]JET proponuja od niedawna nowy proces produkcji cichych opon, ktory rozwiazuje
powyzsze wyzwania. W innowacyjnym procesie LASER-FIT, pianka akustyczna ,szyta na miare” jest
produkowana... bezposrednio wewnatrz opony - a to za sprawa ptynnych materiatéw wyjsciowych,
ktore sa aplikowane na koncu linii produkcyjnej opon. Ta metoda eliminuje ztozonos$¢ procesow,
czasochtonna logistyke, a jednoczesnie daje producentowi opon wieksza swobode w dostosowywaniu
geometrii i objetosci pianki do rodzaju opony, a tym samym zmniejsza wytwarzanie odpadow.

Przewaga LASER-FIT tkwi w bezposrednim procesie spieniania, ktéry od dawna jest stosowany w
innych branzach dzieki opatentowanemu procesowi aktywacji pianki przy uzyciu lasera. Podobnie jak
ciasto drozdzowe, pianka tworzy na powierzchni nieprzepuszczalna dla powietrza powtoke. Ta
powtoka minimalizuje przenikanie dZzwieku do pianki akustycznej o otwartych porach i skuteczniej
pochianiania decybele.

- Nasza nowa pianka akustyczna Loctite LASER-FIT osiaga efekt pochtaniania dzwieku dzieki duzej
powierzchni wewnetrznej i konstrukcji poréow specjalnie dostosowanej do ttumienia halasu opon. Bez
procesu aktywacji laserowej firmy 4JET, ktdra precyzyjnie usuwa powtoke pianki, wiekszos¢ fal
dzwiekowych odbijataby sie od powierzchni pianki zamiast by¢ pochtaniana. Ten wspaniaty pomyst
jest doskonatym przyktadem innowacyjnej sity niemieckich mikroprzedsiebiorstw, ktére sa motorem
naszej gospodarki! - powiedziat Dr Rainer Schonfeld, szef dziatu Automotive Component firmy
Henkel.

Po prezentacji koncepcji procesu na targach TireTech w Hanowerze w marcu tego roku, obie firmy
dopracowaty proces. Grupa 4]JET z siedzibg w Alsdorf dostarcza producentom opon rozwiazania do
znakowania opon, czyszczenia form i przygotowywania kleju. Od niedawna jednostka biznesowa
4JET microtech dostarcza takze mikroobrobke laserowa z mysla o wdrozeniu innowacyjnego
rozwiazania na skale przemystowa.
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