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W ramach metrologii przemyslowej realizuje sie zazwyczaj losowe pomiary felg. I raczej z
dala od linii produkcyjnej, wiec wady i ich przyczyny sa wykrywane i usuwane z pewnym
opoznieniem. Dostawcy oprzyrzadowania staraja sie mozliwie skroci¢ cykl kontrolny, a
procedura kontrolna obja¢ 100 procent produkowanych obreczy.

Jeszcze dekade temu szczytem nowatorskiej aparatury w zaktadach produkujacych felgi
samochodowe, byla inspekcja realizowana losowo na przyktad w pomieszczeniu przylegajacym do
hali produkcyjnej. Procedura taka trwa od okoto czterdziestu pieciu do szesédziesieciu minut na
jedna felge, co uniemozliwia skontrolowanie 100% wyprodukowanych felg. A poza tym wady i ich
przyczyny sa wykrywane i usuwane z pewnym opo6zZnieniem.

Od tego czasu trwa wyscig. Idzie o to, by skroci¢ inspekcje i by objac¢ nia wszystkie produkty.
Spdjnos¢ pomiarowa jeden z determinantéw wiarygodnosci wynikow badan.

Przez spdjnos¢ pomiarowa rozumie sie udokumentowane formalnie powigzanie metrologiczne
pomiedzy

stosowanym w praktyce laboratoryjnej sprzetem pomiarowym a wzorcami wielkoSci mierzonej.
Naturalne dazenie do zachowania maksymalnej precyzji pomiaréw, znajduje odzwierciedlenie w
doskonaleniu aparatury pomiarowej. Za kazdym razem pomiary felg odnosza sie do rozstawu srub
(np. 5x100) i osadzenia (ET). Kluczowe jest tez oczywiscie, aby bicie (radialne/osiowe) nie
przekraczato ustalonych odchytek.



Zanim felgi pojazdéw trafig na rynek, zazwyczaj losowo sprawdza sie ok 80 cech geometrycznych
istotnych dla ich funkcjonalnosci i jakosci. Dzis jeszcze standardem sa pomiary losowe, bo aparatura
reczng, ale przybywa rozwiazan w peini automatyzujacych te zadania. Do wykrywania angazuje sie
bezkontaktowa aparature, ktora jest w stanie wykrywaé na biezaco problemy jakosciowe i
kategoryzowac je, szybko i skutecznie ujawniajac nawet najmniejsze wady. I wtasnie taka nowoscia
chwali sie teraz Instytut Fraunhofera ds. Eksploatacji i Automatyzacji Zaktadow (IFF), ktéry
opracowat system pomiarowy we wspotpracy z firma Ascona GmbH z Meckenbeuren w Niemczech,
producentem optycznych systemdéw pomiaru profilu felg samochodowych.

- Wheelinspector to system, ktory po raz pierwszy umozliwia w pelni optyczny, bezkontaktowy
pomiar felg ze stopdw lekkich bezposrednio w procesie produkcyjnym - powiedziat Ralf
Warneminde, zastepca kierownika dziatu technologii pomiarowych i testowych w Fraunhofer IFF.

- Natychmiast po obrébce mechanicznej, czyli toczeniu, frezowaniu i wierceniu kazdej z felg, nowa
technologia laserowa 3D poréwnuje gotowe produkty z ich tréjwymiarowym modelem CAD. Nasza
propozycja za kazdym razem skanuje istotne cechy geometryczne, a dzieki 20-sekundowemu cyklowi
kontroli, moze by¢ w pelni zintegrowana z procesem produkcyjnym.

I do razu dodaje, ze nawet odchylenia wynikajace ze zuzycia lub pekniecia narzedzi sa natychmiast
zglaszane, co zapobiega powstawaniu wad seryjnych i optymalizuje procesy produkcyjne w sposob
efektywny kosztowo.

Podstawa systemu pomiarowego jest technologia Optolnspect 3-D opracowana w Instytucie
Fraunhofera (IFF). System emituje swiatto laserowe, ktdre mierzy punkty i linie metoda triangulacji,
wiec wykorzystujac dane z réznych perpektyw. Kamera rejestruje Swiatto odbite. W oparciu o te
perspektywe, projekcja laserowa na obrazie z kamery zmienia sie w zaleznosci od profilu obreczy.
Wheelinspector rozpoznaje takze typ felgi i przesyta informacje o wszystkich istotnych jej cechach do
jednostki pomiarowe;j.
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