Piatej generacji opona naczepowa
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Continental uzupeinia swoje portfolio opon hybrydowych piatej generacji przeznaczonych
do regionalnego transportu towarowego. W poréownaniu do swojego poprzednika, Conti
Hybrid HT 3+, opona Conti Hybrid HT 5 osiaga o 15% wiekszy przebieg, co przeklada sie na
nizsze koszty eksploatacji naczep. Nowa opona do naczep bedzie dostepna w marcu w
rozmiarach 385/65 R22.5 i 385/55 R22.5.

Operatorzy flot maja teraz do dyspozycji spdjne technicznie rozwigzanie dla osi skretnych,
napedowych i naczepowych, zaprojektowane z mysla o codziennych wymaganiach transportu
dystrybucyjnego - od tras miejskich po autostrady, a nawet krotkie trasy terenowe.

- OpracowaliSmy nowa opone Conti Hybrid HT 5 specjalnie dla flot, ktore kazdego dnia mierza sie z
intensywnymi wymaganiami transportu dystrybucyjnego. Obejmuje to takie sytuacje, jak czeste
hamowanie podczas jazdy, manewrowanie na waskich ulicach, pokonywanie zakretéow i zmienne
warunki obciazenia. Conti Hybrid HT 5 taczy w sobie bezpieczenstwo, wydajnos¢ i trwatos¢ oraz
zapewnia niezawodng, ekonomiczna eksploatacje w zmiennych warunkach - méwi Hinnerk Kaiser,
Head of Product Development w dziale opon do autobuséw i samochoddéw ciezarowych w Continental

W porownaniu do swojego poprzednika, Conti Hybrid HT 3+, opona Conti Hybrid HT 5 osiaga o 15%
wiekszy przebiegl, co przektada sie na nizsze koszty eksploatacji naczep. W przypadku typowej floty



transportu regionalnego sktadajacej sie z 80 naczep i sSrednim rocznym przebiegiem 110 000 km na
naczepe oznacza to oszczednosci dla floty rzedu okoto 32 opon rocznie2. Ponadto zmniejsza sie
naktad pracy zwigzany z wymiang opon, magazynowaniem i zaopatrzeniem.

- Zredukowany opdr toczenia zapewnia oszczedno$¢ paliwa i pomaga obnizy¢ koszty floty. Opony
stanowig nawet 53% kosztow operacyjnych floty. Oprécz korzysci ekonomicznych istniejg rowniez
korzysci ekologiczne. Dzieki rezygnacji z produkcji nowych opon zmniejsza sie zuzycie surowcow i
emisja CO2 w calym tancuchu wartosci - podkresla Hinnerk Kaiser

- Nowa mieszanka bieznika i kompleksowo zoptymalizowana konstrukcja zapewniaja niezawodna
przyczepno$¢ nawet w trudnych warunkach pogodowych. Znajduje to odzwierciedlenie w ocenie B za
przyczepno$¢ na mokrej nawierzchni na etykiecie opon UE.

Conti Hybrid HT 5 oferuje znacznie lepsza przyczepnoscia na mokrych i zimnych nawierzchniach.
Ponadto, dzieki ocenie ,,A” na etykiecie UE za zewnetrzny hatas toczenia, opona speinia najwyzsze
wymagania dotyczace niskiej emisji hatasu. Nowy wzér bieznika, dzieki zygzakowatym rowkom
srodkowym i precyzyjnie zaprojektowanym lamelom 2D, zapewnia niezawodna przyczepnosé, nawet
przy zmniejszonej gtebokosci bieznika. Zoptymalizowana sztywnos¢ bieznika wspomaga réwniez
rownomierny rozklad nacisku, stanowiac podstawe stabilnej, tatwej do kontrolowania skutecznosci
hamowania na mokrej nawierzchni.

Nowa opona do naczep Conti Hybrid HT 5 bedzie dostepna w marcu w rozmiarach 385/65 R22.5 i
385/55 R22.5. Do 2027 roku oferta zostanie rozszerzona o kolejne kluczowe rozmiary. Wszystkie
opony sa fabrycznie wyposazone w czujnik umozliwiajacy integracje z cyfrowym systemem
zarzadzania oponami ContiConnect.
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