Technologia przyrostowa w produkcji opon
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Hankook jest pierwsza firma z Korei Poludniowej, ktora wdrozyla seryjny system produkcji
form do opon z wykorzystaniem druku 3D. Pierwszy system Eplus3D zostal wdrozony w
fabryce we wrzesniu 2025 roku. W lutym 2026 roku dolaczylo drugie urzadzenie.

Technologia polegajaca na tworzeniu produktéw poprzez nakladanie materialu warstwa po warstwie,
pozwala na duza swobode projektowa. Powszechnie utozsamiane z drukiem 3D, wytwarzanie
przyrostowe znajduje szerokie zastosowanie przemystowe, w tym w motoryzacji. Dzi$ komponenty
wytwarzane w ten sposob sa wykorzystywane na wszystkich etapach - od tworzenia koncepcji i
budowy prototypéw, po produkcje seryjna. Upowszechnienie wytwarzania przyrostowego pozwala
dzi$ na spiekanie lub przetapianie proszkéw metali lub polimeréw za pomoca lasera. W ten sposob
moga powstawaC wysoce funkcjonalne elementy, od ktorych oczekuje sie duzej wytrzymatosci
mechaniczne;j.

Produkcja addytywna metalu oferuje tutaj korzysci, poniewaz ztozone geometrie moga by¢ tworzone
bezposrednio z modelu cyfrowego bez ograniczen konwencjonalnej obrobki narzedziowej. I dlatego
druk 3D nie od dzis$ rewolucjonizuje procesy produkcji precyzyjnych detali. Wspétczesne ogumienie
to coraz bardziej zlozone geometrie bieznikéw - zwlaszcza waskie naciecia na klockach bieznika.
Lamele sa kluczowe dla przyczepnosci na $niegu, lodzie i mokrej nawierzchni. Dla formowania takich
detali koreanski producent opon korzysta z metalicznego druku 3D od kilku lat, a teraz wiaczyt ten



proces do biezacej produkcji. Firma byta wspierana w tym przedsiewzieciu przez Eplus3D.

Pierwszy system Eplus3D zostat zainstalowany w zakladzie nalezacym do Hankook we wrzesniu
2025 roku. W lutym 2026 roku dotaczyt drugi system, model EP-M300. Najnowsze urzadzenie
umozliwia produkcje wysokiej jakosci detali na skale przemystowa. Dzieki zaawansowanej
technologii Selective Laser Melting (SLM), EP-M300 zapewnia powtarzalny proces selektywnego
topienia proszku metalowego za pomoca lasera, co pozwala na tworzenie bardzo precyzyjnych,
gestych i wytrzymatych elementéw. Urzadzenie to zostato zaprojektowane z mysla o tatwej obstudze,
dzieki wygodnemu systemowi recyklingu proszku i konstrukcji z komora rekawicowa, co
minimalizuje kontakt z proszkiem. Proszek metalowy jest automatycznie podawany do drukarki, co
pozwala na ciagla prace bez koniecznosci przerywania procesu drukowania. Inteligentne
oprogramowanie i monitorowanie procesu w czasie rzeczywistym zmniejszaja potrzebe interwencji
uzytkownika.

Warto wspomnie¢, ze firma Eplus3D zaproponowatla takze rozwiazanie w zakresie wytwarzania
addytywnego do drukowania catych form. Jak wida¢, wysokie wymagania dotyczace doktadnosci
wymiarowej formy i wykonczenia powierzchni, a takze znaczne skrocenie czasu obrobki
pojedynczego bloku modelowego, zapewniaja osiagalna Sciezke industrializacji dla innowacyjnego
procesu wytwarzania przyrostowego.
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