Niezgodnosci wymiarowe w produkcji opon
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Systemy wizyjne wykorzystywane do wykrywania defektow w trakcie produkcji okazuja sie
jednym z najbardziej przelomowych zastosowan sztucznej inteligencji i uczenia
maszynowego. Wyposazone w kamery o wysokiej rozdzielczosci oraz rozwiazania z zakresu
inteligencji brzegowej, systemy te analizuja produkty tu i teraz. Potrafia identyfikowac
niedoskonalosci, takie jak wady powierzchni i niezgodnosci wymiarowe.

Jak wiadomo, pojazd nie moze by¢ wyposazony w opony réznej konstrukcji, w tym o réznej rzezbie
bieznika, na kotach jednej osi. Co wiecej, przepisy zabraniaja tgczenia opon réznych marek, o réznym
poziomie zuzycia i na inng pore roku na jednej osi.

Dlaczego przepisy tego zabraniaja? To kwestia rozmiaréw opon. Rézne, cho¢ czasem podobne do
siebie, modele opon réznych producentéw moga mie¢ inne sSrednice. W rezultacie opony beda mieé
inny obwod toczny, co moze prowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania elektronicznego systemu ESP
zapewniajacego stabilno$¢ pojazdu oraz posrednio do nieprawidtowosci w odczytach wartosci
ci$nienia w oponach. Réznica obwodow opon na jednej osi bedzie skutkowac réznica w ich predkosci
obrotowej, co zostanie zinterpretowane przez czujnik jako niedopompowanie mniejszej opony.
Kierowca otrzyma wtedy odpowiedni komunikat. Réznica wysokosci opon moze powodowac takze
Scigganie pojazdu na jedna strone lub niewlasciwe zachowanie pojazdu przy skrecaniu na mokrej
nawierzchni.

Z tych i innych wzgledow, przepisy nakazuja montaz na jednej osi dwoch identycznych opon.
Tymczasem, dwie opony o identycznych parametrach na boku moga mie¢ inng szerokos¢ bieznika,
inna wage. Chociaz przepisy branzowe pozwalaja producentom opon na pewne odstepstwa, kluczowe
jest zachowanie bezpieczenstwa i odpowiednich parametrow na jednej osi.



Odchytki wymiarowe nie sa oczywiscie pozadane i dlatego producenci coraz czesciej stawiaja na
kulture organizacyjna oparta na danych, aby identyfikowa¢ niedoskonatosci, takie jak wady
powierzchni i niezgodnosci wymiarowe. Raport Zebry Impact of Intelligent Operations,
przygotowany we wspotpracy z Oxford Economics, wykazal, ze producenci przeznaczaja srednio 69%
swoich budzetéw IT na urzadzenia, oprogramowanie i inne technologie stuzace taczeniu
pracownikdw pierwszej linii, zwiekszaniu widocznosci zasobdw oraz inteligentnej automatyzacji
procesow. I oczywiscie dla wzmozonej kontroli jakosci.

Wady produktu

Wada produkcyjna, taka jak stabe $ciany boczne lub stabe klejenie, podwaza integralnosc
strukturalng opony. Te i inne usterki wynikaja z niedopatrzen pracownikéw na linii produkcyjne;j.
Remedium na takie wady opon wynikajace z winy cztowieka sa oczywiscie materiaty szkoleniowe
wideo oraz inteligentne urzadzenia, aby podnosi¢ kwalifikacje pracownikéw i przyspieszaé procesy
wdrozeniowe. Narzedzia te zapewniaja - w kazdym momencie - dostep do tresci instruktazowych,
procedur bezpieczenstwa oraz przewodnikéw pomagajacych rozwiazywac¢ biezace problemy,
umozliwiajac pracownikom szybkie uczenie sie i adaptacje w miejscu pracy. Inwestycje te
zapewniaja natychmiastowy dostep do modutéow szkoleniowych, cyfrowych instrukcji oraz
komunikacji gtosowej, tekstowej, wideo i fotograficznej z pracownikami na hali produkcyjnej i tymi,
ktérzy pracuja zdalnie. Dotyczy to takze wyspecjalizowanych technikow, ktérzy moga efektywniej
wspierac wiele zaktaddéw jednoczesnie. Dlaczego to tak istotne?

- Rotacja pracownikéw pozostaje jednym z kluczowych wyzwan w sektorze produkcyjnym, co
przyspiesza wdrazanie rozwigzan z zakresu inteligentnej automatyzacji w celu uzupetniania brakéw
kadrowych i zwiekszania produktywnosci - mowi Stephan Pottel, Manufacturing Strategy Director
EMEA w Zebra Technologies.

- Inteligentne fabryki, wykorzystujace zalozenia Przemystu 4.0 i 5.0, automatyzuja zadania, a
jednocze$nie wzmacniaja pracownikéw pierwszej linii poprzez zaawansowane narzedzia i
technologie.

Kontrola jakosci na linii produkcyjnej

Dostep do informacji w czasie rzeczywistym jest kluczowy dla utrzymania standardow i minimalizacji
wad produktowych. Systemy wizyjne wykorzystywane do wykrywania defektéw w trakcie produkcji
okazuja sie jednym z najbardziej przetomowych zastosowan sztucznej inteligencji i uczenia
maszynowego. Wyposazone w kamery o wysokiej rozdzielczosci oraz rozwigzania z zakresu
inteligencji brzegowej, systemy te analizuja produkty tu i teraz. Potrafia identyfikowac
niedoskonatosci, takie jak wady powierzchni, niezgodnosci wymiarowe czy btedy montazowe.
Przetwarzajac dane lokalnie, producenci moga uzyskiwa¢ natychmiastowa informacje zwrotna i
podejmowac dziatania korygujace, zapobiegajac przechodzeniu wadliwych produktow do kolejnych
etapow produkcji oraz ograniczajac straty. Systemy oparte na Al wspieraja takze ciagte
doskonalenie, identyfikujac wzorce w obszarze probleméw z jakoscia. Algorytmy analizuja
historyczne dane o wadach, aby ustala¢ przyczyny i umozliwia¢ proaktywne dostosowywanie
procesow produkcyjnych oraz ustawien maszyn.

- Dzieki wykorzystaniu systeméw wizyjnych i inteligencji brzegowej producenci przeksztatcaja
zarzadzanie jakoscia z procesu reaktywnego w proaktywna, realizowana w czasie rzeczywistym
kompetencje - dodaje Stephan Pottel.

- To rozwiazanie umozliwia zespotom produkcyjnym reagowanie na problemy dotyczace jakosci w
momencie ich wystapienia, zapewniajac stabilna produkcje, wyzszy poziom satysfakcji klientéw oraz
ograniczenie kosztow zwiazanych z wadami.

Dodatkowym rozwigzaniem eliminujacym wady produkcyjne jest zapewnienie mozliwosci sledzenia w
zmieniajacych sie tancuchach dostaw - w tym przypadku surowcéw, ktére sa potrzebne do produkcji



opom. Tu akurat fabryki wykorzystuja technologie RFID. Automatyzacja inwentaryzacji w
zarzadzaniu stanami magazynowymi pozwala na odejscie od recznego skanowania kodow
kreskowych na rzecz automatycznej identyfikacji droga radiowa.
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