Przelomowa technologia odlewania felg
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Proces opracowany przez firme Entec-Stracon GmbH zyskal rozglos dzieki zdobyciu
prestizowej nagrody Deutscher Innovationspreis 2025 i dzis jest wdrazany przez gigantow
rynku motoryzacyjnego. Nowa technologia zwieksza wytrzymalos¢ tam, gdzie jest to
niezbedne, jednoczesnie znaczaco redukujac mase i slad weglowy produktu.

Wiekszos$¢ aluminiowych felg odlewanych powstaje metoda niskocisnieniowa - jest to proces tani,
lecz powolny. I energochtonny. Jest tak, bo w przypadku konwencjonalnych felg odlewanych, po
procesie odlewania zazwyczaj wymagana jest dodatkowa obrdébka cieplna. Nowa technologia jest o
tyle ciekawa, ze pod wzgledem parametréw wytrzymatosciowych zbliza produkty do rozwiazan
kutych.

Autorska, innowacyjna metoda odlewania felg aluminiowych ,bez zawirowan powietrza” poczatkowo
nosita nazwe ,Turbu-Druck”. Odkad inzynierowie z Entec-Stracon pracowali nad wdrozeniem
procesu odlewania ci$nieniowego przebiegajacego w warunkach bez turbulencji, ich ambicja byto
wykorzystanie w 100 procentach aluminium pochodzacego z recyklingu. Ten walor zdecydowat o
przyznaniu prestizowej nagrody Deutscher Innovationspreis 2025 (Niemiecka Nagroda
Innowacyjnosci) w kategorii matych i srednich przedsiebiorstw.

Doskonalenie procesu polegajace na wtryskiwaniu metalu pod wysokim cisnieniem i w prézni - od
zewnatrz do wewnatrz formy - w czasie zaledwie 0,05 sekundy w pierwszym rzedzie zainteresowato
koncern BMW. Dla producenta aut redukcja wagi kdt o 25% i zmniejszenie zuzycia energii przy



produkcji odlewow o polowe jest wystarczajacym argumentem. W krétkim czasie przetomowa
technologia stata sie tu standardem w produkcji felg aluminiowych. Proces opracowany przez
niemiecka firme Entec-Stracon GmbH umozliwia szybkie wytwarzanie wyjatkowo zréwnowazonych
obreczy aluminiowych. Proces eliminuje etap obrobki cieplnej, co pozwala skréci¢ czas produkcji o
potowe i zmniejszy¢ zuzycie energii na kazda felge (do 57 kWh z pierwotnych 114 kWh).

Zuzycie aluminium nawet o 40% mniejsze

Technologia odlewania wysokocisnieniowego High Pressure Casting (HPC) pozwala wytwarzac
aluminiowe felgi odlewane 1zejsze nawet 0 20-25% przy zachowaniu wymaganej wytrzymatosci. Jest
tak, bo od teraz mozna tworzy¢ catkowicie nowe wzory obreczy odlewanych ze stopow lekkich, z
geometriami, powierzchniami i detalami, ktérych wczesniej nie mozna byto wykona¢. Koncern BMW
chwali nowy standard produkcji, bo teraz obrecze moga mie¢ nawet 70 smuklych ramion lub
wyjatkowo cienkie elementy poprawiajace aerodynamike. Innymi stowy - nowa technologia zwieksza
wytrzymatos¢ tam, gdzie jest to niezbedne, jednoczes$nie znaczaco redukujac mase i slad weglowy
produktu. Nad przebiegiem produkcji czuwa osiemdziesiat czujnikéw oraz system sztucznej
inteligencji, a wyjecie gotowego elementu z formy zajmuje zaledwie kilka sekund. Na potrzeby
masowej produkcji udato sie tu skréci¢ czas cyklu produkcyjnego az o 66%.

Dzieki temu, ze metal wypeia forme bardzo szybko, krzepnie, tworzac drobniejsze ziarno struktury.
Nowa technologia zapewnia drobniejsza strukture ziaren metalu, znaczaco zwiekszajac jego
wytrzymato$¢. Znaczne zmniejszenie mas nieresorowanych przektada sie oczywiscie na jeszcze
bardziej zwinne prowadzenie, lepsze przyspieszenie i skuteczniejsze hamowanie. Od jesieni 2026
roku nowe obrecze M Performance beda po raz pierwszy dostepne wytacznie dla BMW M5 Limuzyna
oraz BMW M5 Touring w kolorach Gold Bronze i Jet Black. Nowe obrecze Styling 1075 M o Srednicy
20 lub 21 cali oferowane sa jako kompletne zestawy kot z oponami sportowymi. Z tej samej
technologii korzysta juz takze Mercedes-Benz w nowej Klasie S, zatem rozwiazanie to nie jest
wylaczna domena BMW.
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